第八章  乾粉滅火設備
一、外觀檢查
（一）蓄壓式乾粉滅火藥劑儲存容器等
1、滅火藥劑儲存容器
（1）檢查方法
Ａ、外形
（Ａ）以目視確認儲存容器、固定架、各種計量儀器有無變形、腐蝕等情形。
（Ｂ）以目視確認容器本體是否確實固定於固定架上。
Ｂ、設置狀況
（Ａ）確認是否設在防護區域外，且不需經由防護區劃即可進出之場所。
（Ｂ）確認設置場所是否設有照明設備、明亮窗口，及周圍有無障礙物。並確認是否確保供操作及檢查之空間。
（Ｃ）確認周圍濕度有無過高，及周圍溫度是否在40℃以下。
（Ｄ）確認有無遭日光曝曬、雨水淋濕之虞。
（2）判定方法
Ａ、外形
（Ａ）應無變形、損傷、明顯腐蝕、生銹或塗裝剝離等情形。
（Ｂ）以推押容器之方式，確認容器本體應確實固定在固定架或底座上。
Ｂ、設置狀況
（Ａ）應設在防護區域外之處所，且為不經防護區劃即可進出之場所。
（Ｂ）具適當採光，且應無檢查及使用上之障礙。
（Ｃ）濕度未過高，且溫度在40℃以下。
（Ｄ）應無遭日光曝曬、雨水淋濕之虞。
Ｃ、標示
應無損傷、脫落、污損等情形。
2、容器閥等
（1）檢查方法
以目視確認容器閥有無變形、腐蝕等情形。
（2）判定方法
應無變形、損傷、明顯腐蝕等情形。
3、壓力表
（1）檢查方法
以目視確認有無變形、損傷等情形，且壓力指示值適當正常。
（2）判定方法
Ａ、應無變形、損傷等情形。
Ｂ、指針應在綠色指示範圍內。
4、閥類
（1）檢查方法
以目視確認有無變形、損傷之情形，且開、關位置應正常。
（2）判定方法
Ａ、應無變形、損傷、明顯腐蝕等情形。
Ｂ、開、關位置應正常。
（二）加壓式乾粉滅火藥劑儲存容器等
1、滅火藥劑儲存容器
（1）檢查方法
Ａ、外形
（Ａ）以目視確認儲存容器、固定架、各種計量儀器有無變形、腐蝕等情形。
（Ｂ）以目視確認容器本體是否確實固定於固定架上。
Ｂ、設置狀況
（Ａ）確認是否設在防護區域外，且不需經由防護區劃即可進出之場所。
（Ｂ）確認設置場所是否設有照明設備、明亮窗口，及周圍有無障礙物。並確認是否確保有供操作及檢查之空間。
（Ｃ）確認周圍濕度有無過高，及周圍溫度是否在40℃以下。
（Ｄ）確認有無遭日光曝曬、雨水淋濕之虞。
Ｃ、標示
確認儲存容器之設置處所，是否設有「乾粉滅火藥劑儲存容器設置場所」標示。
Ｄ、安全裝置
以目視確認放出口有無阻塞之情形。
（2）判定方法
Ａ、外形
（Ａ）應無變形、損傷、明顯腐蝕、生銹或塗裝剝離等情形。
（Ｂ）容器本體應確實固定在固定架或底座上。
Ｂ、設置狀況
（Ａ）應設在防護區域外之處所，且為不經防護區劃即可進出之場所。
（Ｂ）具適當採光，且應無檢查及使用上之障礙。
（Ｃ）濕度未過高，且溫度在40℃以下。
（Ｄ）應無遭日光直射、雨水淋濕之虞的處所。
Ｃ、標示
應無損傷、脫落、污損等情形。
Ｄ、安全裝置
放出口應無阻塞之情形。
2、放出閥
（1）檢查方法
以目視確認有無變形、損傷等情形。
（2）判定方法
應無變形、損傷等情形。
3、閥類
（1）檢查方法
以目視確認有無變形、損傷之情形，且開、關位置應正常。
（2）判定方法
Ａ、應無變形、損傷、明顯腐蝕等情形。
Ｂ、開、關位置應正常。
4、加壓氣體容器
（1）加壓用氣體容器
Ａ、檢查方法
（Ａ）外形
ａ、以目視確認儲存容器、固定框架、各種測量計等有無變形或腐蝕等情形。
ｂ、以目視確認容器本體有無確實固定在固定框架上。
ｃ、核對設計圖面，確認設置之鋼瓶數。
（Ｂ）設置狀況
ａ、確認是否設在防護區域外，且不需經由防護區劃即可進出之場所。
ｂ、確認設置場所是否設有照明設備、明亮窗口，及周圍有無障礙物。並確認是否確保供操作及檢查之空間。
ｃ、確認周圍濕度有無過高，及周圍溫度是否在40℃以下。
ｄ、確認有無遭日光曝曬、雨水淋濕之虞。
（Ｃ）標示
確認儲存容器之設置處所，是否設有「乾粉滅火藥劑儲存容器設置場所」之標示。
Ｂ、判定方法
（Ａ）外形
ａ、應無變形、損傷、明顯腐蝕、生鏽或塗裝剝離等情形。
ｂ、推押容器之方式，確認容器本體應確實固定在固定架或底座上。
ｃ、容器瓶數依規定數量設置。
（Ｂ）設置狀況
ａ、應設在防護區域外之處所，且為不經防護區劃即可進出之場所。
ｂ、具適當採光，且應無檢查及使用上之障礙。
ｃ、濕度沒有過高，且溫度在40℃以下。
ｄ、應無遭日光曝曬、雨水淋濕之虞。
（Ｃ）標示
應無損傷、脫落、污損等情形。
（2）容器閥
Ａ、檢查方法
以目視確認容器閥有無變形、腐蝕等情形。
Ｂ、判定方法
應無變形、損傷、明顯腐蝕等情形。
（3）容器閥開放裝置
Ａ、檢查方法
以目視確認容器閥開放裝置有無變形、脫落等情形。
Ｂ、判定方法
（Ａ）容器閥開放裝置應確實裝接於容器閥本體上，如為電氣式者，導線應無劣化或斷裂，如為氣壓式者，操作管及其連接部分應無鬆動或脫落之情形。
（Ｂ）具有手動啟動裝置之開放裝置，其操作部應無明顯之鏽蝕情形。
（Ｃ）應裝設有安全栓或安全插梢。
Ｃ、注意事項
檢查時，為防止產生誤放事故，請勿予強烈之衝擊。
（4）壓力調整器
Ａ、檢查方法
以目視確認壓力調整器有無變形、損傷等情形，及有無確實固定於容器閥上。
Ｂ、判定方法
應無變形、損傷等情形，且應確實固定。
4、連結管及集合管
（1）檢查方法
以目視確認有無變形、腐蝕等情形，及是否有確實連接。
（2）判定方法
應無變形、損傷、明顯腐蝕等情形，並應確實連接。
5、定壓動作裝置
（1）檢查方法
以目視確認定壓動作裝置有無變形、損傷等情形。
（2）判定方法
應無變形、腐蝕等情形
（三）啟動用氣體容器等
1、啟動用氣體容器
（1）檢查方法
Ａ、外形
（Ａ）以目視確認有無變形、腐蝕等情形，及是否裝設有容器收存箱。
（Ｂ）確認收存箱之箱門或類似開關裝置之開關狀態是否良好。
Ｂ、標示
確認收存箱之表面是否設有記載該防護區劃名稱或防護對象物名稱及操作方法。
（2）判定方法
Ａ、外形
（Ａ）應無變形、損傷、塗裝剝離或明顯腐蝕等情形，且收存箱及容器應確實固定。
（Ｂ）收存箱之箱門開關狀態應良好。
Ｂ、標示
應無損傷、脫落、污損等情形。
2、容器閥
（1）檢查方法
以目視確認容器閥有無變形、腐蝕等情形。
（2）判定方法
應無變形、損傷、明顯腐蝕等情形。
3、容器閥開放裝置
（1）檢查方法
以目視確認容器閥開放裝置有無變形、脫落等情形。
（2）判定方法
Ａ、容器閥開放裝置應確實裝接在容器閥本體上，如為電氣式者，導線應無劣化或斷裂，如為氣壓式者，操作管及其連接部分應無鬆弛或脫落之情形。
Ｂ、具有手動啟動裝置之開放裝置，其操作部應無明顯之銹蝕情形。
Ｃ、應裝設有安全栓或安全插梢，並加封條。
（3）注意事項
檢查時，為防止產生誤放事故，請勿予強烈之衝擊。
（四）選擇閥
1、本體
（1）檢查方法
Ａ、外形
以目視確認選擇閥有無變形、腐蝕等情形，且是否設於防護區域以外之處所。
Ｂ、標示
應確認其附近是否標明選擇閥之字樣及所屬防護區域或防護對象物名稱，且是否設有記載操作方法之標示。
（2）判定方法
Ａ、外形
應無變形、損傷、明顯腐蝕等情形，且應設於防護區域以外之處所。
Ｂ、標示
應無損傷、脫落、污損等情形。
2、開放裝置
（1）檢查方法
  以目視確認有無變形、脫落等情形，及是否確實裝設在選擇閥上。
（2）判定方法
  應無變形、損傷、脫落等情形，且確實裝在選擇閥上。
（五）操作管及逆止閥
1、檢查方法
（1）以目視確認有無變形、損傷等情形，及是否確實連接。
（2）核對設計圖面，確認逆止閥裝設位置、方向及操作管之連接路徑是否正常。
2、判定方法
（1）應無變形、損傷、明顯腐蝕等情形，且已確實連接。
（2）應依設計圖面裝設配置。
（六）啟動裝置
1、手動啟動裝置
（1）檢查方法
Ａ、周圍狀況
（Ａ）確認操作箱周圍有無檢查及使用上之障礙，及其設置位置是否適當。
（Ｂ）確認啟動裝置及其附近有無標示所屬防護區域名稱或防護對象名稱與標示操作方法、及其保安上之注意事項是否適當。
（Ｃ）確認啟動裝置附近有無「手動啟動裝置」之標示。
Ｂ、外形
（Ａ）以目視確認操作箱有無變形、脫落等現象。
（Ｂ）確認箱面之紅色塗裝有無剝離、污損等現象。
Ｃ、電源表示燈
確認有無亮燈及其標示是否正常。
（2）判定方法
Ａ、周圍狀況
（Ａ）周圍應無檢查及使用上之障礙，並應設於能看清區域內部且操作後能容易退避之防護區域附近。
（Ｂ）標示應無損傷、脫落、污損等現象。
Ｂ、外形
（Ａ）操作箱應無變形、損傷、脫落等現象。
（Ｂ）紅色塗裝應無剝離、污損等現象
Ｃ、電源標示燈
保持亮燈，且該標示有所屬防護區域名稱、防護對象物名稱。
2、自動啟動裝置
（1）檢查方法
Ａ、火災探測裝置
準用火警自動警報設備之檢查要領確認之。
Ｂ、自動、手動切換裝置
（Ａ）以目視確認有無變形、脫落等情形，及其切換位置是否正常。
（Ｂ）確認自動、手動及操作方法之標示是否正常。
（2）判定方法
Ａ、火災探測裝置
準用火警自動警報設備之檢查要領確認之。
Ｂ、自動、手動切換裝置
（Ａ）應無變形、損傷、脫落等情形，且切換位置處於定位。
 （Ｂ）標示應無污損、模糊不清之情形。
（七）警報裝置
1、檢查方法
（１）以目視確認語音（揚聲器）、蜂鳴器、警鈴等警報裝置有無變形、脫落等現象
（２）無人變電所等平常無人駐守之防火對象物或局部放射方式以外之處所，應確認是否設有音聲警報裝置。
（３）確認有無適當設有音響警報裝置之標示。
2、判定方法
（１）警報裝置應無變形、損傷、脫落等情形。
（２）平常無人駐守之防火對象物或局部放射方式以外之處所，應以語音為警報裝置。
（３）警報裝置之標示應正常並設於必要之處所，且應無損傷、脫落、污損等情形
（八）控制裝置
1、檢查方法
（1）控制盤
Ａ、周圍狀況
確認周圍有無檢查及使用上之障礙。
Ｂ、外形
以目視確認有無變形、腐蝕等現象。
（2）電壓計
Ａ、以目視確認有無變形、損傷等情形。
Ｂ、確認電源電壓是否正常。
（3）開關類
以目視確認有無變形、損傷等情形，及開關位置是否正常。
（4）標示
確認標示是否正常。
（5）備用品等
確認是否備有保險絲、燈泡等備用品、回路圖及操作說明書等。
2、判定方法
（1）控制盤
Ａ、周圍狀況
應設於不易受火災波及之位置，且周圍應無檢查及使用上之障礙。
Ｂ、外形
應無變形、損傷、明顯腐蝕等現象。
（2）電壓計
Ａ、應無變形、損傷等情形。
Ｂ、電壓計之指示值應在規定範圍內。
Ｃ、無電壓計者，其電源標示燈應亮燈。
（3）開關類
應無變形、損傷、脫落等情形，且開關位置正常。
（4）標示
Ａ、開關等之名稱應無污損、模糊不清等情形。
Ｂ、面板不得剝落。
（5）備用品等
Ａ、應備有保險絲、燈泡等備用品。
Ｂ、應備有回路圖、操作說明書等。
（九）配管
1、檢查方法
（1）管及接頭
以目視確認有無損傷、腐蝕等情形，及有無供作其他物品之支撐或懸掛吊具。
（2）金屬支撐吊架
以目視及手觸摸等方式，確認有無脫落、彎曲、鬆動等情形。
2、判定方法
（1）管及接頭
Ａ、應無損傷、明顯腐蝕等情形。
Ｂ、應無供作其他物品之支撐或懸掛吊具。
（2）金屬支撐吊架
應無脫落、彎曲、鬆動等情形。
（十）放射表示燈
1、檢查方法
以目視確認防護區劃出入口處，設置之放射表示燈有無變形、腐蝕等情形。
2、判定方法
放射表示燈之設置場所正常，且應無變形、損傷、明顯腐蝕、文字模糊不清等情形。
（十一）噴頭
1、外形
（1）檢查方法
以目視確認有無變形、腐蝕等現象。
（2）判定方法
應無變形、損傷、明顯腐蝕、阻塞等情形。
2、放射障礙
（1）檢查方法
以目視確認周圍有無造成放射障礙之物品，及裝設角度是否正常。
（2）判定方法
Ａ、周圍應無造成放射障礙之物品。
Ｂ、噴頭之裝設應能將藥劑擴散至整個防護區域或防護對象物，且裝設角度應無明顯偏移之情形。
（十二）防護區劃
1、區劃變更
（1）檢查方法
Ａ、滅火設備設置後，有無因增建、改建、變更等情形，造成防護區劃之容積及開口部產生增減之情形，應核對設計圖面確認之。
Ｂ、局部放射方式者，其防護對象物之形狀、數量、位置等有無變更，應核對設計圖面確認之。
Ｃ、附門鎖之開口部，應以手動方式確認其開關狀況。
（2）判定方法
Ａ、開口部不得設於面對安全梯間、特別安全梯間、緊急昇降機間。
Ｂ、位於樓地板高度三分之二以下之開口部，因有降低滅火效果之虞或造成保安上之危險，應設有自動關閉裝置。
Ｃ、未設自動關閉裝置之開口部（含通風換氣管道）者，其防護體積與開口部面積之比率，應在法令規定範圍內，且其滅火藥劑量足夠。
Ｄ、設有自動門鎖者，應符合下列規定。
（Ａ）應裝置完整，且門之關閉確實順暢。
（Ｂ）應無門檔、障礙物等，且平時保持關閉狀態。
2、開口部之自動關閉裝置
（1）檢查方法
以目視確認有無變形、損傷等情形。
（2）判定方法
應無變形、損傷、明顯腐蝕等情形。
（十三）緊急電源（限內藏型者）
1、外形
（1）檢查方法
以目視確認蓄電池本體周圍之狀況，有無變形、損傷、洩漏、腐蝕等現象。
（2）判定方法
Ａ、設置位置之通風換氣應良好，且無灰塵、腐蝕性氣體之滯留及明顯之溫度變化等情形。
Ｂ、蓄電池組支撐架應堅固。
Ｃ、應無明顯之變形、損傷、龜裂等情形。
Ｄ、電解液沒有洩漏，且導線連接部應無腐蝕之情形。
2、標示
（1）檢查方法
確認是否正常設置。
（2）判定方法
應標示額定電壓值及容量。
（3）注意事項
符合標準之蓄電池設備，應確認其貼有檢驗合格標示。
（十四）皮管、管盤、噴嘴及噴嘴開關閥
1、周圍狀況
（1）檢查方法
確認設置場所是否容易接近，且周圍有無妨礙操作之障礙物。
（2）判定方法
周圍應無檢查及使用上之障礙。
2、外形
（1）檢查方法
以目視確認收存狀態之皮管有無變形、腐蝕等現象。
（2）判定方法
Ａ、皮管應整齊收捲於管盤上，且皮管應無變形、明顯龜裂等老化現象。
Ｂ、皮管、管盤、噴嘴及噴嘴開關閥應無變形、損傷、顯著腐蝕等情形，且噴嘴開關閥應在「關」之位置。
（十五）標示燈及標示（限移動式）
1、檢查方法
確認標示燈「移動式乾粉滅火設備」之標示，是否正常設置。
2、判定方法
（1）標示燈應無變形、損傷等情形，且正常亮燈。
（2）標示應無損傷、脫落、污損等情形。
二、性能檢查
（一）蓄壓式乾粉滅火藥劑儲存容器等
1、檢查方法
（1）滅火藥劑量
依下列方法確認之。
Ａ、以釋壓閥將壓力洩放出，確認不得有殘壓。
Ｂ、取下滅火藥劑充填蓋，自充填口測量滅火藥劑之高度，或將容器置於台秤上，測定其重量。
Ｃ、取少量（約300㏄）之樣品，確認有無變色或結塊，並以手輕握之，檢視其有無異常。
（2）壓力表
以釋壓閥將壓力洩放出，確認壓力表指針有無歸零。
2、判定方法
（1）滅火藥劑量
Ａ、儲存所定之滅火藥劑應達規定量以上（灰色為第四種乾粉；粉紅色為第三種乾粉；紫色系為第二種乾粉；白色或淡藍色為第一種乾粉）。
Ｂ、不得有雜質、變質、固化等情形，且以手輕握搓揉，並自地面上高度五十公分處使其落下，應呈粉狀。
（2）壓力表
歸零點之位置及指針之動作應適當正常。
3、注意事項
溫度超過40℃以上，濕度超過60％以上時，應暫停檢查。
（二）加壓式乾粉滅火藥劑儲存容器
1、滅火藥劑量
（1）檢查方法
以下列方法確認之。
Ａ、取下滅火藥劑充填蓋，自充填口測量滅火藥劑之高度，或將容器置於台秤上，測定其重量。
Ｂ、取少量（約300㏄）之樣品，確認有無變色或結塊，並以手輕握之，檢視其有無異常。
（2）判定方法
Ａ、儲存所定之滅火藥劑應達規定量以上（灰色為第四種乾粉；粉紅色為第三種乾粉；紫色系為第二種乾粉；白色或淡藍色為第一種乾粉）。
Ｂ、不得有雜質、變質、固化等情形，且以手輕握搓揉，並自地面上高度五十公分處使其落下，應呈粉狀。
（3）注意事項
溫度超過40℃以上，濕度超過60％以上時，應暫停檢查。
2、放出閥
（1）檢查方法
Ａ、以扳手確認安裝部位有無鬆動之情形。
Ｂ、以試驗用氣體確認放出閥之開關功能是否正常。
Ｃ、以試驗用氣體自操作管連接部分加壓，確認氣體有無洩漏。
（2）判定方法
Ａ、應無鬆動之情形。
Ｂ、開關功能應正常。
Ｃ、應無洩漏之情形。
3、閥類
（1）檢查方法
以手操作，確認開關功能是否可輕易操作。
（2）判定方法
可輕易進行開關之操作。
（3）注意事項
完成檢查後，應回復至原來之開關狀態。
4、加壓用氣體容器等
（1）氣體量
Ａ、檢查方法
（Ａ）使用氮氣者，依下列方法確認之。
ａ、設有壓力調整器者，應先關閉裝設於二次側之檢查開關或替代閥，以手動操作或以氣壓式、電氣式容器開放裝置使其動作而開放。
ｂ、讀取壓力調整器一次側壓力表或設在容器閥之壓力表指針。
（Ｂ）使用二氧化碳者，依下列方法確認之。
ａ、以扳手等工具，將連結管、固定用押條取下，再將加壓用氣體容器取出。
ｂ、分別將各容器置於計量器上，測定其總重量。
ｃ、由總重量扣除容器重量及開放裝置重量。
Ｂ、判定方法
（Ａ）使用氮氣者，在溫度35℃、0㎏f/㎝2狀態下，每一公斤乾粉滅火藥劑，需氮氣四十公升以上。
（Ｂ）使用二氧化碳者，每一公斤滅火藥劑需二氧化碳二十公克以上，並加算清洗配管所需要量（20g /1㎏）以上，且應以另外之容器儲存。
（2）容器閥開放裝置
Ａ、電氣式容器閥之開放裝置
（Ａ）檢查方法
ａ、將設在容器閥之容器閥開放裝置取下，確認撞針有無彎曲、斷裂或短缺等情形。
ｂ、操作手動啟動裝置，確認電氣動作是否正常。
ｃ、拔下安全栓或安全插梢，以手動操作，確認動作是否正常。
ｄ、動作後之復歸，確認於切斷通電或復舊操作時，是否可正常復歸定位。
ｅ、取下端子部之護蓋，以螺絲起子確認端子有無鬆動現象。
（Ｂ）判定方法
ａ、撞針應無彎曲、斷裂或短缺等情形。
ｂ、以規定之電壓可正常動作，並可確實以手動操作。
ｃ、應無端子鬆動、導線損傷、斷線等情形。
（Ｃ）注意事項
操作手動啟動裝置時，應先將所有電氣式容器閥開放裝置取下後再進行。
Ｂ、氣壓式容器閥之開放裝置
（Ａ）檢查方法
ａ、將設在容器閥之容器閥開放裝置取下，確認活塞桿及撞針有無彎曲、斷裂或短缺等情形。
ｂ、具有手動操作功能者，將安全栓拔下，以手動方式使其動作，確認撞針之動作，彈簧之復歸動作是否正常。
（Ｂ）判定方法
ａ、活塞桿、撞針應無彎曲、斷裂或短缺等情形。
ｂ、動作及復歸動作應正常。
（3）壓力調整器
Ａ、檢查方法
依下列方法確認之。
（Ａ）關閉設置於壓力調整器二次側之檢查用開關或替代閥。
（Ｂ）以手動操作或以氣壓、電氣方式之容器閥開放裝置使加壓用氣體容器之容器閥動作開放，確認一、二次側壓力表之指度及指針之動作。
Ｂ、判定方法
（Ａ）指針之動作應順暢。
（Ｂ）應標示設定壓力值。
（Ｃ）不得有漏氣之情形。
5、連結管及集合管
（1）檢查方法
以扳手確認連接部位有無鬆動之情形。
（2）判定方法
連接部位應無鬆動之情形。
6、定壓動作裝置
（1）檢查方法
Ａ、封板式
確認封板有無變形、損傷等情形。
Ｂ、彈簧式
依下列方法確認之
（Ａ）依圖8-1裝設。
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（Ｂ）打開試驗用氣體容器閥。
（Ｃ）旋轉壓力調整器之調整把手，自0㎏f/㎝2起，緩緩調整壓力使其上昇，而使遊動子動作。
Ｃ、壓力開關式
  （Ａ）依圖8-1裝設。  

（Ｂ）打開試驗用氣體容器閥。
（Ｃ）旋轉壓力調整器之調整把手，自0㎏f/㎝2起，緩緩調整壓力使其上昇，至接點閉合時，讀取其壓力值。
Ｄ、機械式
  （Ａ）依圖8-1裝設。
（Ｂ）打開試驗用氣體容器閥。
（Ｃ）旋轉壓力調整器之調整把手，自0㎏f/㎝2起，緩緩調整壓力使其上昇，當閥之關閉解除時，讀取其壓力值。
Ｅ、定時器式
以手動方式使定時器動作，測定其時間。
（2）判定方法
Ａ、封板式
封板應無變形、損傷等情形。
Ｂ、彈簧式
遊動子依設定壓力值動作。
Ｃ、壓力開關式
接點依設定壓力值閉合。
Ｄ、機械式
閥之關閉依設定壓力值解除。
Ｅ、定時器式
依設定時間動作。
（三）啟動用氣體容器等
1、氣體量
（1）檢查方法
依下列方法確認之。
Ａ、將設在容器閥之容器閥開放裝置、操作管取下，自容器收存箱中取出。
Ｂ、使用可測定達20㎏之彈簧秤或秤重計，測量容器之重量。
Ｃ、與裝設在容器上之面板或重量表所記載之重量相核對。
（2）判定方法
二氧化碳之重量，其記載重量與測得重量之差值，應在充填量10％以下。
2、容器閥開放裝置
（1）檢查方法
Ａ、電氣式者，準依前（二）之4之（2）之Ａ規定確認之。
Ｂ、手動式者，應將容器閥開放裝置取下（閉止閥型者除外），以確認活塞桿及撞針有無彎曲、斷裂或短缺等情形，及手動操作部之安全栓或封條是否能迅速脫離。
（2）判定方法
Ａ、活塞桿、撞針等應無彎曲、斷裂或短缺等情形。
Ｂ、應可確實動作。
（四）選擇閥
1、閥本體
（1）檢查方法
Ａ、以扳手確認連接部分有無鬆動現象。
Ｂ、以試驗用氣體確認其功能是否正常。
（2）判定方法
連接部分應無鬆動等情形，且性能應正常。
2、開放裝置
（1）電氣式選擇閥開放裝置
Ａ、檢查方法
（Ａ）取下端子部之護蓋，確認末端處理、結線接續之狀況是否正常。
（Ｂ）操作供該選擇閥使用之啟動裝置，使開放裝置動作。
（Ｃ）啟動裝置復歸後，在控制盤上切斷電源，以拉桿復歸方式，使開放裝置復歸。
（Ｄ）以手動操作開放裝置，使其動作後，依前（c）之同樣方式使其復歸。
Ｂ、判定方法
（Ａ）以端子盤連接者，應無端子螺絲鬆動，及端子護蓋脫落等現象。
（Ｂ）以電氣操作或手動操作均可使其確實動作。
（Ｃ）選擇閥於「開」之狀態時，拉桿等之扣環應成解除狀態。
Ｃ、注意事項
與儲存容器之電氣式開放裝置連動者，應先將開放裝置自容器閥取下。
（2）氣壓式選擇閥開放裝置
Ａ、檢查方法
（Ａ）使用試驗用二氧化碳容器（內容積1公升以上，二氧化碳藥劑量0.6㎏以上），自操作管連接部加壓，確認其動作是否正常。
（Ｂ）移除加壓源時，選擇閥由彈簧之動作或操作拉桿，確認其有無復歸。
Ｂ、判定方法
（Ａ）活塞桿應無變形、損傷之情形，且確實動作。
（Ｂ）選擇閥於「開」狀態時，確認插梢應呈突出狀態，且拉桿等之扣環應成解除狀態。
Ｃ、注意事項
實施加壓試驗時，操作管連接於儲存容器開放裝置者，應先將開放裝置自容器閥取下。
（五）操作管及逆止閥
1、檢查方法
（1）以扳手確認連接部分有無鬆弛等現象。
（2）取下逆止閥，以試驗用氣體確認其功能有無正常。
2、判定方法
（1）連接部分應無鬆動等現象。
（2）逆止閥之功能應正常。
（六）啟動裝置
1、手動啟動裝置
（1）操作箱
Ａ、檢查方法
操作開關，確認箱門是否能確實開、關。
Ｂ、判定方法
箱門應能確實開、關。
（2）警報用開關
Ａ、檢查方法
打開箱門，確認警報用開關有無變形、損傷等情形，及警報裝置有無正常鳴響。
Ｂ、判定方法
（Ａ）操作箱之箱門打開時，該系統之警報裝置應能正常鳴響。
（Ｂ）應無變形、損傷、脫落、端子鬆動、導線損傷、斷線等現象。
Ｃ、注意事項
警報用開關與操作箱之箱門間未設有微動開關者，當操作警報用按鈕時，警報裝置應能正常鳴響。
（3）按鈕等
Ａ、檢查方法
（Ａ）將藥劑儲存容器或啟動用氣體容器之容器閥開放裝置自容器閥取下，打開操作箱箱門，確認按鈕等有無變形、損傷等情形。
（Ｂ）操作該操作箱之放射用啟動按鈕或放射用開關，以確認其動作狀況。
（Ｃ）再進行上述試驗，於遲延裝置之時間範圍內，當操作緊急停止按鈕或緊急停止裝置時，確認容器閥開放裝置是否動作。
Ｂ、判定方法
（Ａ）應無變形、損傷、端子鬆動等情形。
（Ｂ）放射用啟動按鈕應於警報音響動作後始可操作。
（Ｃ）操作放射用啟動按鈕後，遲延裝置開始動作，電氣式容器閥開放裝置應正常動作。
（Ｄ）緊急停止功能應正常。
（4）標示燈
Ａ、檢查方法
操作開關，以確認有無亮燈。
Ｂ、判定方法
應無明顯之劣化情形，且正常亮燈。
2、自動啟動裝置
（1）火災探測裝置
Ａ、檢查方法及判定方法
有關其檢查，準用火警自動警報設備之檢查要領確認之。
Ｂ、注意事項
受信總機或專用控制盤上之自動‧手動切換裝置，應置於「手動」之位置。
（2）自動、手動切換裝置
Ａ、檢查方法
（Ａ）將儲存容器用或啟動氣體容器用之容器閥開放裝置自容器閥取下。
（Ｂ）如為「自動」時，將切換裝置切換至「自動」之位置，使探測器或受信總機內探測器回路之端子短路。
（Ｃ）如為「手動」時
將切換裝置切換至「手動」之位置，使探測器或受信總機內探測器回路之端子短路。
（Ｄ）應依每一防護區域或防護對象物分別確認其功能。
Ｂ、判定方法
下列功能應正常。
（Ａ）如為「自動」時
ａ、警報裝置鳴動。
ｂ、火警表示燈亮燈。
ｃ、遲延裝置動作。
ｄ、通風換氣裝置停止。
ｅ、容器閥開放裝置動作。
（Ｂ）如為「手動」時
ａ、警報裝置鳴動。
ｂ、火警表示燈亮燈。
Ｃ、注意事項
（Ａ）檢查時應一併進行警報裝置、控制裝置之性能檢查。
（Ｂ）使裝置動作時，應先將容器閥開放裝置取下後再進行。
（3）自動、手動切換表示燈
Ａ、檢查方法
確認是否能正常亮燈。
Ｂ、判定方法
應無明顯之劣化情形，且應正常亮燈。
（七）警報裝置
1、音響警報
（1）檢查方法
Ａ、每一防護區域或防護對象物，應進行探測器或手動啟動裝置之警報操作，以確認有無正常鳴動。
Ｂ、音量應使用噪音計（A特性）測定之。
（2）判定方法
每一防護區域或防護對象物之警報系統正確，且距警報裝置一公尺處之音量應在九十分貝以上。
2、音聲警報（語音警告）
（1）檢查方法
依前項1檢查要領，連續進行兩次以上，在發出正常之警鈴等警告音響後，確認有無發出語音警報。
（2）判定方法
Ａ、警報系統動作區域正確，且距揚聲器一公尺處之音量應在九十分貝以上。
Ｂ、語音警報啟動後，須先發出警鈴等警告音響，再播放退避之語音內容。
（八）控制裝置
1、開關類
（1）檢查方法
以螺絲起子及開關操作確認端子有無鬆動，及開關功能是否正常。
（2）判定方法
Ａ、端子應無鬆動，且無發熱之情形。
Ｂ、應可正常開、關。
2、遲延裝置
（1）檢查方法
遲延裝置之動作時限，應依前（六）之啟動裝置檢查方法進行檢查，操作啟動按鈕後，測定至容器閥開放裝置動作所需時間。
（2）判定方法
動作時限應在20秒以上，且在設計時之設定值範圍內。
（3）注意事項
使裝置動作時，應先將容器閥開放裝置取下後再進行。
3、保險絲類
（1）檢查方法
確認有無損傷、熔斷之情形，及是否為規定之種類及容量。
（2）判定方法
Ａ、應無損傷熔斷之情形。
Ｂ、應依回路圖上所示之種類及容量設置。
4、繼電器
（1）檢查方法
確認無脫落、端子鬆動、接點燒損、灰塵附著等情形，並由開關操作，使繼電器動作，以確認其功能。
（2）判定方法
Ａ、應無脫落、端子鬆動、接點燒損、灰塵附著等情形。
Ｂ、應正常動作。
5、標示燈
（1）檢查方法
由開關操作，以確認有無亮燈。
（2）判定方法
應無明顯之劣化情形，且應正常亮燈。
6、結線接續
（1）檢查方法
以目視及螺絲起子，確認有無斷線、端子鬆動等情形。
（2）判定方法
應無斷線、端子鬆動、脫落、損傷等情形。
7、接地
（1）檢查方法
以目視或三用電表，確認有無腐蝕、斷線等情形。
（2）判定方法
應無顯著腐蝕、斷線等之損傷現象。
（九）放射表示燈
1、檢查方法
以手動方式使壓力開關動作，或使控制盤內之表示回路端子短路，以確認有無亮燈。
2、判定方法
應正常亮燈。
（十）防護區劃
1、自動關閉裝置
（1）以電氣動作者（鐵捲門、馬達、閘板）
Ａ、檢查方法
操作手動啟動裝置，確認自動關閉裝置之關閉狀態有無異常。
Ｂ、判定方法
（Ａ）各自動關閉裝置均應確實動作，且於遲延裝置之動作時限內達到關閉狀態。
（Ｂ）對於設在出入口之鐵捲門，或無其他出入口可退避者，應設有當操作啟動按鈕後，於遲延時間內可完全關閉之遲延裝置，及鐵捲門關閉後，滅火藥劑才能放射出之構造。
Ｃ、注意事項
操作手動啟動裝置時，應先將容器閥開放裝置取下才進行。
（2）以氣壓動作者（閘板等）
Ａ、檢查方法
（Ａ）使用試驗用氣體（試驗用啟動用氣體、氮氣或空氣），連接通往自動關閉裝置之操作管。
（Ｂ）釋放試驗用氣體，確認自動關閉裝置之關閉狀態有無異常。
（Ｃ）確認有無氣體自操作管、自動關閉裝置洩漏，自動關閉裝置於洩放加壓壓力後有無自動復歸，以確認其復歸狀態是否異常。
Ｂ、判定方法
（Ａ）所有自動關閉裝置均應能確實動作。
（Ｂ）復歸型者，應能確實復歸。
Ｃ、注意事項
使用氮氣或空氣時，應加壓至大約30㎏f/㎝2 。
2、換氣裝置
（1）檢查方法
操作手動啟動裝置，確認換氣裝置於停止狀態時有無異常。
（2）判定方法
所有之換氣裝置，於遲延裝置之動作時限範圍內應確實保持停止狀態。
（3）注意事項
Ａ、操作手動啟動裝置時，應先將容器閥開放裝置取下後再進行。
Ｂ、換氣裝置如與滅火後之滅火藥劑排出裝置共用時，應自防護區域外進行復歸運轉。
（十一）緊急電源（限內藏型者）
1、端子電壓
（1）檢查方法
Ａ、以電壓計測定確認充電狀態通往蓄電池充電回路之端子電壓。
Ｂ、操作電池試驗用開關，由電壓計確認其容量是否正常。
（2）判定方法
Ａ、應於充電裝置之指示範圍內。
Ｂ、操作電池試驗用開關約三秒，該電壓計安定時之容量，應在電壓計之規定電壓值範圍內。
（3）注意事項
進行容量試驗時，約三秒後，俟電壓計之指示值穩定，再讀取數值。
2、切換裝置
（1）檢查方法
切斷常用電源，以電壓計或由電源監視用表示燈確認電源之切換狀況。
（2）判定方法
Ａ、緊急電源之切換可自動執行。
Ｂ、復舊狀況正常。
3、充電裝置
（1）檢查方法
  以三用電表確認變壓器、整流器等之功能。
（2）判定方法
Ａ、變壓器、整流器等應無異常聲音、異臭、異常發熱、明顯灰塵或損傷等情形。
Ｂ、電流計或電壓計應指示在規定值以上。
Ｃ、有充電電源監視燈者，應正常亮燈。
4、結線接續
（1）檢查方法
應以目視及螺絲起子確認有無斷線、端子鬆動等情形。
（2）判定方法
應無斷線、端子鬆動、脫落、損傷等情形。
（十二）皮管、管盤、噴嘴及噴嘴開關閥
1、皮管
（1）檢查方法    

Ａ、自管盤將皮管取出，旋轉皮管與金屬接頭部分，確認其有無鬆動現象。
Ｂ、確認整條皮管有無因老化而產生裂痕或明顯龜裂等現象。
Ｃ、自皮管接頭至噴嘴之長度，應確認是否保持設置時之狀態。
（2）判定方法
皮管連接部應無鬆動，皮管損傷、老化等情形，且皮管長度應在二十公尺以上。
2、管盤
（1）檢查方法
取出皮管，確認其是否可容易收捲。
（2）判定方法
皮管之拉取、收捲應順暢。
3、噴嘴
（1）檢查方法
Ａ、確認皮管、握把、噴嘴之連接部有無鬆動之情形，噴嘴有無因塵垢而造成阻塞現象。
Ｂ、手持噴嘴握把部分，確認其有無適當之危害防止措施。
（2）判定方法
噴嘴應無堵塞、顯著腐蝕等情形，握把部分應有為防止凍傷，而設置之木製或合成樹脂製把手，且應無損傷、脫落之現象。
4、噴嘴開關閥
（1）檢查方法
以手動操作噴嘴開關閥，確認其動作是否正常。
（2）判定方法
開關閥之開關應能容易操作。
（十三）耐震措施
1、檢查方法
（1）確認設於容許變位量較大部分之可撓式管接頭及貫穿牆、樓地板部分，有無變形、損傷等情形，及耐震措施是否恰當。
（2）以目視及螺絲起子確認儲存容器等之支撐固定架有無異常。
2、判定方法
（1）可撓式管接頭等應無變形、損傷、明顯腐蝕等情形，且貫穿牆、樓地板部分之間隙、充填部，應保持設置施工時之狀態。
（2）使用在儲存容器等之支撐固定架之錨定螺栓、螺帽，應無變形、損傷、鬆動、明顯腐蝕等情形，且支撐固定架應無損傷。
三、綜合檢查
（一）全區放射方式及局部放射方式
將電源切換為緊急電源狀態，依下列各點進行檢查。當放射區域在2區以上，於每次檢查時，避免選擇同一區域內重複檢查，應依序進行檢查。
1、全區放射方式
（1）檢查方法
Ａ、加壓式者應依下列規定
（Ａ）應進行放射試驗，其放射試驗所需試驗用氣體量為該放射區域應設加壓用氣體之10％以上（小數點以下有尾數時，則進一）。
（Ｂ）檢查時應注意下列事項。
ａ、檢查後，供加壓用氣體再充填期間，替代設置之加壓用氣體容器，應準備與放射加壓用氣體同一產品之同樣瓶數。
ｂ、使用啟動用氣體容器之設備者，應準備與ａ相同數量。
ｃ、應準備必要數量供塞住集合管部或容器閥部及操作管部份之帽蓋或塞子。
（Ｃ）檢查前，應依下列事項事先準備好加壓氣體容器。
ａ、暫時切斷控制盤等電源設備。
ｂ、將容器閥開放裝置及操作管連接裝設在放射加壓用氣體容器上。
ｃ、除放射用加壓氣體容器外，應取下連接管後，用帽蓋蓋住集合管部。
ｄ、應塞住放射用以外之操作管。
ｅ、將儲存容器操作盤回路之氮氣切換閥，切換至清洗回路側。
ｆ、確認除儲存容器等及加壓用氣體容器外，其餘部份是否處於正常設置狀態。
ｇ、控制盤等之設備電源，應處於「開」之位置。
（Ｄ）檢查時，啟動操作應就下列方式擇一進行。
ａ、手動式者，應操作手動啟動裝置使其啟動。
ｂ、自動式者，應將自動、手動切換裝置切換至「自動」位置，以探測器動作、或使受信機、控制盤探測器回路之端子短路，使其啟動。
Ｂ、蓄壓式者，應依下列規定。
（Ａ）應進行放射試驗，其放射試驗所需試驗用氣體量，為該放射區域應設之蓄壓用氣體量之10％以上（小數點以下有尾數時進一）。
（Ｂ）檢查應依下列事項進行準備。
ａ、檢查後，應準備與清洗用氣體容器同一產品之同樣瓶數，以替換供清洗用氣體再充填期間，替代設置之清洗用氣體容器。
ｂ、使用啟動用氣體容器之設備者，應準備與ａ同樣個數。
ｃ、應準備必要數量供塞住集合管部及操作管部之帽蓋或塞子。
（Ｃ）檢查前，應依下列事項事先準備好啟動裝置及清洗用氣體容器。
ａ、暫時切斷控制盤等電源設備。
ｂ、取下連接至放出閥之操作管，並加帽蓋。
ｃ、確認除儲存容器等及啟動裝置外，其餘部分是否處於正常設置狀態。
ｄ、控制盤等之設備電源，應處於「開」之位置。
（Ｄ）檢查時之啟動操作，準依前Ａ（Ｄ）進行。
（Ｅ）依前（Ｄ）之規定操作後，確認警報裝置、遲延裝置、換氣裝置及自動關閉裝置之動作，以手動操作打開試驗用氣體容器之容器閥，經壓力調整器減壓之氣體向放射區域放射，確認放射標示燈之動作是否正常。
（2）判定方法
Ａ、警報裝置應確實鳴響。
Ｂ、遲延裝置應確實動作。
Ｃ、開口部等之自動關閉裝置應能正常動作，換氣裝置須確實停止。
Ｄ、指定防護區劃之啟動裝置及選擇閥能確實動作，可放射試驗用氣體。
Ｅ、配管內之試驗用氣體應無洩漏情形。
Ｆ、放射表示燈應確實亮燈。
（3）注意事項
Ａ、檢查結束後，應將檢查時使用之加壓用氣體容器或清洗用氣體容器，換裝為替代容器，進行再充填。
Ｂ、在未完成完全換氣前，不得進入放射區域。遇不得已之情形非進入時，應著空氣呼吸器。
Ｃ、完成檢查後，應將所有回復定位。
2、局部放射方式
（1）檢查方法
準依前1、（1）事項進行確認。
（2）判定方法
Ａ、警報裝置應確實鳴響。
Ｂ、指定系統之啟動裝置及選擇閥應能確實動作，且可放射試驗用氣體。
Ｃ、配管內之試驗用氣體應無洩漏情形。
（3）注意事項
準依前1、（3）之規定。
（二）移動式
1、檢查方法
（1）應進行放射試驗，其所需試驗用氣體量為每五支噴射瞄子內以該設備一具加壓用氣體容器量或清洗用氣體容器量為之。
（2）檢查完成後，應準備與放射加壓用氣體容器或清洗用氣體容器相同產品一具，以替換供加壓用氣體容器或清洗用氣體容器於再充填期間，替代設置之加壓用氣體容器或清洗用氣體容器。
（3）供放射之加壓用氣體容器或清洗用氣體容器，應連接清洗回路。
（4）以手動操作取出皮管，操作開閉閥，確認放射狀態是否正常。
2、判定方法
（1）指定之容器閥開放裝置動作、皮管拉出及瞄子開關閥等應無異常之情形，且試驗用氣體應能正常放射。
（2）皮管及皮管連接部應無試驗用氣體洩漏之情形。
3、注意事項
（1）檢查結束後，應將檢查時使用之加壓用氣體容器或清洗用氣體容器，換裝替代容器，進行再充填。
（2）完成檢查後，應將所有回復定位。
圖8-1
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